Nr 1-2026

Syftet med Iscar Sverige &r att med vdra produkter och véra tjdnster 6ka vara kunders produktivitet
och Iénsamhet och ddrmed Sveriges konkurrenskraft.

Leax Falun halverade Kostnadseffektiva Sohlbergsgruppen - ny
verktygskostnaden med ny I6sningar fran Iscar (s. 8-9) aterforsaljare
brotschlésning (s. 5-7) @ ¥ (s.10-11)
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NYHET Hogmatningshuvuden

med 6 effektiva skéreggar.
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Frdshuvudena kan anvdndas for
savdl rampning som sparfrdsning.
Diameter: 8, 10, 12, 16, 20 och 25 mm.
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letlarsnallen

| arets forsta nummer av IscarNytt vill vi lyfta
ett amne som ar bade hdgaktuellt och viktigt
for vara kunder: hur vi tilsammans kan arbeta
smartare och mer resurseffektivt genom att
valja I6sningar som minskar anvandningen av
hardmetall.

Niclas Larsson
Teknikchef

Med 6kade krav pa hallbarhet, kostnadseffektivitet

och leveranssakerhet blir det allt viktigare att se dver
sina verktygsval. Genom att valja ratt metod och
geometri, optimera sk&rdata samt arbeta med moderna
verktygsldsningar kan vi i manga fall uppna samma —
eller béttre — resultat med mindre mangd hardmetall.
Det handlar inte bara om att minska materialatgang,

utan ocksa om att forbattra produktiviteten och sénka . o
den totala kostnaden per detal]. minskar behovet av massiva hardmetallverktyg. Det kan

till exempel handla om att anvanda vandskarslésningar
istallet for solida verktyg, eller att optimera processer sé
att farre verktygsbyten kravs.

Utbildningar pa olika nivaer

Vi ser ocksa ett stort varde i att dela med oss av
kunskap. Darfor erbjuder vi utbildningar pa olika nivaer
— frdn grundldggande introduktioner till mer avancerade
applikationsutbildningar — for att hjélpa vara kunder

att fa ut maximalt av sina verktyg och processer.
Genom 6kad kompetens skapas battre forutsattningar
for att fatta ratt beslut, bade ur ett ekonomiskt och
hélloarhetsperspektiv.

Tillsammans kan vi ta steg mot en mer effektiv och
hallbar produktion.

Inom vara olika produktomraden finns flera goda

exempel pé detta. Genom innovativa Idsningar inom /Niclas
svarvning, frasning och hélbearbetning kan vi erbjuda

alternativ som bade forlanger verktygslivslangden och




LOGIQUICK-lansering -

QUICKTURN - 6 skareggar for hogproduktiv
suarvning i flera riktningar

Lat oss presentera den innovativa QUICKTURN-familjen, en ny generation svarvverktyg
som mojliggor bearbetning i flera rikthingar med samma skar. Lésningen ar utvecklad for
att maximera produktivitet och flexibilitet.

Séker skarinspanning

Skaret har upphojningar pa bada sidor och
motsvarande férdjupningar finns i skarlaget vilket ger
hog stabilitet vid hdga matningshastigheter och byte
av bearbetningsriktning. Lasningen av skéret férhindrar
odnskade rdrelser och ger ett konsekvent resultat.

' ! | Brett material- och applikationsomrade

QUICKTURN-skaren finns i vara valkanda sorter for
ISO P- och ISO M-material och ar anpassade for

Optimerad spankontroll och kylning

QUICKTURN-skéren har avancerade spanformare grovbearbetning. Verktygen finns som fyrkantskaft och
séarskilt utvecklade for hdga matningshastigheter CAMFIX i olika storlekar for Y-axelbarbetning.

vid bakatgéende bearbetning. Integrerade

kylmedelsmunstycken riktar ovanifrdn och underifrén =

flodet direkt mot sk&rzonen och sékerstéller effektiv @

bearbetning i bada riktningar med lang livslangd. ! W
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Sammanfattning av férdelar med QUICKTURN:
e Sex skareggar ger god ekonomi
e Bearbetning i flera riktningar med samma verktyg

e Saker och stabil inspanning som klarar hdga
matningar

e Avancerad kylning och spankontroll
e Anpassade sorter for olika material




LEAK Falun och Iscar halverade
verktygskostnaden med ny hrotschiosning

Hos LEAX Falun AB pagar ett kontinuerligt arbete med att optimera produktionen.

Det handlar om att steg for steg férbattra varje moment, hitta ratt verktyg fér ratt
applikation och hela tiden pressa kostnader utan att tappa kvalitet. Ett aktuellt exempel
ar tillverkningen av navkapor, dar samarbetet med Iscar Sverige nyligen gav ett tydligt
resultat.

Text och bild: Christian Malmgren

Efter tester med flera verktygsleverantorer foll valet pa Tillverkningen riktar sig mot krdvande slutkunder
Iscars brotschldsning Tang-Reamer. Utfallet blev synligt som Volvo Group och Scania, dar kvalitet, pris och

direkt. leveransprecision — just in time — ar avgdrande.

— Resultatet var hdpnadsvackande. Vi halverade den
totala verktygskostnaden pa detaljen. Tidigare stod
brotschningen fér den klart stérsta kostnhaden, nu

ar den nere pé ungefar en tredjedel, sager Mathias
Johansson, produktionstekniker pa LEAX.

Med en arsvolym pé cirka 50 000 navkapor far varje
forbattring stor effekt. Just brotschningen hade lange
varit en tydlig kostnadsdrivare, vilket gjorde den till ett
naturligt fokusomréade.

Verksamheten i Falun har sina rétter i Scania. Nar
LEAX tog over delar av produktionen 2007 foljde bade
kompetens och en etablerad struktur med. Sedan
dess har anlaggningen utvecklats vidare och i dag
arbetar man med hela kedjan, frdn ramaterial till fardig
komponent.

En central del i produktionen ar kardanaxlar, dar
volymerna dverstiger 100 000 enheter per ar.

Tommy Elfstedt regionséljare Iscar, Mathias Johansson Leax, Claes
Eriksson produktansvarig halbearbetning Iscar, Mérten Bjérk regiontekniker — detaljens totala verktygskostnad.
Iscar, framfér kardanaxlar som levereras i “just in time” princip. >>>




forts. fran féregaende sida
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Det stéller hdga krav péa stabila processer och ett

konsekvent forbattringsarbete.

- Var maskinpark bestér i grunden av standardmaskiner,
men vi anpassar dem med egen fixturering och

automationsldsningar utifrén de

komponenter vi tillverkar, séger Mathias.

- P& sa satt skapar vi en flexibel
produktion samtidigt som vi haller nere

investeringskostnaderna jamfért med att
kopa fardiga celler eller specialmaskiner.

tillagger Jan Lagerqyvist,
produktionstekniker pa LEAX.
Det arbetssattet stéller krav pa

kompetens i verkstaden. Operatérerna
arbetar inte enbart med produktion,

utan ar ocksa en aktiv del i utvecklingen

av processerna.
— Vara CNC-operatorer kanner

produktionen bast och ser var det finns

forbattringsmaojligheter. Sedan tar vi
nasta steg och optimerar sa att det
gér snabbare och stabilare, med rétt
kvalitet, fortsatter Jan.

Tommy Elfstedt Iscar regionséljare, Mérten Bjork Iscar regiontekniker, Jan Lagerqvist,
produktionstekniker pd LEAX och Mathias Johansson, produktionstekniker pé LEAX, framfér
den nya produktionscellen som kérs i tva tempon med Iscars brotschverktyg Tang-Reamer.

Mathias kontrollerar att navkdpan haller mattet vid métstationen.

Verktygsvalet styrs helt av

| prestanda, men kvaliteten &r alltid

det som véager tyngst hos LEAX

— Vi koper det som fungerar bast. Det
handlar om resultat, inte varumarke,

£ sager Mathias.

Det var just den instéliningen

som Oppnade for férandringen i
brotschningen. En viktig del i arbetet
har ocksa varit hur Iscar arbetar néra
produktionen. Regionsaljare och
regiontekniker arbetar tillsammans i
team, vilket ger en stark lokal narvaro
och korta beslutsvagar.

Det innebéar att LEAX far tillgang

till bade teknisk kompetens och
applikationskunskap direkt i
produktionen, och en bredare
verktygslada av l6sningar att arbeta
med.

Iscars Tang-Reamer skiljer sig fran
traditionella brotschldsningar genom
sina tangentiella, forinstallda skar.
Det innebér att verktyget levererar
ratt dimension direkt, utan manuell

instalining, och ger en stabil process dver tid och
ersatter fullt ut stéllbara brotschar. Samtidigt har
vandskaren fyra vridna skareggar per skar, vilket ger
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méatning/kontroll och tvéatt. Har kors
produktionen i tva tempon, jamfort
med tre i den &ldre cellen dar det
tidigare verktygskonceptet fortfarande
anvands.

Skillnaden marks i flodet. Farre
moment, stabilare process och battre
kontroll &ver helheten.

Arbetet med navkaporna ar samtidigt
bara ett exempel. Inom LEAX ar
forbéattringsarbetet standigt pagaende
och en del av kulturen.

— Den dag vi slutar bli battre, da slutar
vi vara bra. Vi ska hela tiden arbeta
smartare och mer effektivt, sdger Jan
Lagerqvist.

Samtidigt ser man positivt pa
utvecklingen framéat. Belaggningen

i fabriken &r god och det finns

flera intressanta forfragningar frén
marknaden.

Iscars Tang-Reamer skiljer sig fran traditionella brotschiésningar genom sina tangentiella, — Om de faller val ut kan nasta steg bli

férinstélida skar. Vandskaren har fyra vridna skéreggar per skér, vilket ger langre livslidngd  en utbyggnad av kapaciteten.
och resulterar i en ldgre kostnad per detal. Hos LEAX har verktyget varit en "Game

Changer”. En ytterligare produktionscell, liknande

den som nyligen tagits i drift, ligger
langre livsldngd och lagre kostnad per detal]. redan som ett madjligt nasta steg — ett
— Har pratar vi kostnadsbesparingar utan att tumma p&  tydligt tecken pa att arbetet med sténdiga forbéattringar
kvalitet, séger Tommy Elfstedt, regionséljare pé Iscar ocksé skapar nya affarsmajligheter.

Sverige, som har varit med i processen att ta fram
I6sningen for LEAX tillsammans med Marten _
Bjork, regiontekniker hos Iscar Sverige. ,lw

Brotschning ar ett avgdrande och viktigt
moment for slutproduktens funktion. Det

ar i detta steg navkapan far sin slutliga
dimension, form och ytfinhet. Genom att
avlagsna en mycket liten méngd material
sékerstalls att halet blir cylindriskt, rakt och
haller mycket sndva toleranser Gver tid. For
drivinekomponenter, dar passningar och
livslangd &r direkt kopplade till precisionen,
blir brotschningen déarmed en nyckelprocess.
— Att vi kan sénka kostnaderna utan att
forsémra kvaliteten ar vi mycket nojda med,
séger Jan Lagerqvist.

Forandringen hanger ocksé ihop med en

ny produktionscell som LEAX sjalva har
byggt upp. Cellen bestar av svarv, tva 8 '
fleroperationsmaskiner, robot, markning, Iscar jobbar i team, vilket ger en stark lokal nérvaro och korta beslutsvégar.




ISCARNYTT WHERE INNOVATI

Kostnadseffektiva losningar fran ISCAR

De senaste arens stigande priser pa volframkarbid, som &ar ett primart material
for skarande verktyg, ar en utmaning fér bearbetningsindustrin da det leder till
hogre verktygskostnader. Vilka I6sningar kan man anvanda for att bibehalla
eller till med o6ka effektiviteten samtidigt som flexibilitet blir oandlig och minskar
hardmetallanvandningen avsevart?

MULTI-MASTER - flexibel, kostnadseffektiv och produktiv

MULTI-MASTER minskar forbrukningen av hardmetall och ar ett kostnadseffektivt alternativ till solida verktyg —

sérskilt i applikationer med l&nga verktyg. Den precisa kopplingen ger hdg noggrannhet och repeterbarhet, vilket
mojliggdr byte av skarhuvud direkt i maskinen utan ny inméatning. Resultatet &r noll stélltid, minskat stillestand och hog
flexibilitet.

Kopplingen gor att verktygshallaren kan béra olika skarhuvuden och vice versa, vilket férvandlar kroppen till en
universell hallare och darmed minskar verktygslager och och ger en oerhérd flexibilitet. Skaften tillverkas av stél,
hardmetall med hog styvhet eller tungmetall som erbjuder utméarkta vibrationsdadmpande egenskaper. Dessutom
forenklar det breda urvalet av MULTI-MASTER-adaptrar, férlangare och reducerare att verktygen kan anpassas for
specifika tillampningar vilket minskar behovet av specialverktyg.

Allt detta mojliggor tusentals effektiva kombinationer av verktyg fér ett brett spektrum av bearbetningsapplikationer,
inklusive frasning, halbearbetning, gangning, gravering och till och med kuggbearbetning.

Utdver utbytbara huvuden i solid hardmetall omfattar systemet nu &ven ett stort utbud av huvuden med vandskar,
vilket avsevart utdkar dess mangsidighet.

Lat oss titta pa nagra av de senaste tillskotten:

Solida frashuvuden i hardmetall

Sortimentet av MULTI-MASTER med solida

=1 hardmetallhuvuden &r omfattande och tacker

en mangd olika varianter inom diameteromradet
* 5-32 mm. Bland de senaste tillskotten finns

" sexskariga hégmatningsfrashuvuden for effektiv
grovbearbetning, kapabla att bearbeta hardade
stal upp till HRC 65 och sexskariga frashuvuden
for laxstjartsspar med vinklar pa 120° och 135°
samt fyrskariga huvuden med 32 mm diameter
for frasning i aluminium och andra ISO N-material
med vass skéregg och polerad spanyta. Det
Okade antalet skér ar avsett att frdmja produktiv
bearbetning kombinerad med rationell och héallbar
anvandning av hardmetallen.



https://youtu.be/nrgvGKu0DW8

ON NEVER STOPS

Skaft

Nyligen introducerade ISCAR nya vibrationsdampande
skaft for MULTI-MASTER. Skaften har en
hardmetallkropp integrerad med en inbyggd
vibrationsddmpande mekanism. En sddan kombination
av ett material med hog styvhet och en mekanism
som absorberar svangningar férbattrar den dynamiska
prestandan dramatiskt genom att minimera vibrationer
under bearbetning. Dessa skaft forbattrad prestandan
i applikationer dér lang rackvidd kravs och vid instabila
bearbetningsforhéllanden. Att ersétta ett langt solitt
hardmetallverktyg med ett effektivt skaft och ett
skarhuvud sparar stora mangder hardmetall.

Géngning

MULTI-MASTER:s produkter f6r gangning inkluderar olika
utbytbara huvuden med bade full och partiell gangprofil pa
60° och 55°, k&nda f6r sin imponerande tillférlitighet och
dimensionsmassiga repeterbarhet. Detta sortiment utdkas
kontinuerligt med nya huvuden. En av de senaste &r ett
hdgpresterande gangfrashuvud med spiralformade skér. Den
spiralformade skéreggen sakerstaller mjuk och stabil bearbetning,
vilket avsevart minskar skérkrafter och effektférbrukning.
Fordelarna med den spiralformade eggen ar sarskilt tydliga vid
gangfrasning med stort verktygsutstick, sarskilt i kombination
med de nya vibrationsddmpande skaften.

Halbearbetning

For hdlbearbetning erbjuder MULTI-MASTER-serien nu treskériga solida
hardmetallhuvuden. Dessa huvuden kombinerar det effektiva konceptet
fran QUICK3CHAM med robustheten hos MULTI-MASTER-systemet.
Verktyget &r sarskilt effektivt for grund borrning och fér material som ger
korta spanor.

En liknande kombination mellan produktfamiljer syns i de moduléra
borrhuvudena som integrerar SUMOCHAM-familien med MULTI-
MASTER-plattformen. Denna nya utveckling ger kunden en flexibel
borrningslésning som ar latt att anpassa och enkel att stalla in fér en rad
olika applikationer.

Fér halbearbetning kan Iscar &ven erbjuda bade SUMOCHAM och
QUICK3CHAM som tvé kostnadseffektiva I6sningar med utbytbara
borrskér. Precis som f6r MULTI-MASTER blir effekten pa minskningen
av andelen hardmetall stérre vid ldnga verktyg.



https://www.iscar.se/Media/NPA/npa-img-26/NPA_2026_02_MTSRH%20MULTI_MASTER_TOOLS.pdf
https://www.iscar.se/Media/NPA/npa-img-24/npa_2024_58_MM_ANTI_VIBRATION_SHANK.pdf

Sohihergsgruppen - ny aterforsaljare

Sedan arsskiftet har vi en ny officiell aterfoérséljare i Sohlbergsgruppen - eller egentligen
ar det 4 stycken da det i Sohlbergsgruppen ingar fyra foretag. Det &r Sohlbergs i Ljungby
och Jonkoping och det ar Stal & Verktyg i Vaxjé samt Markardyds Jarn.

”Vi ser fram emot att arbeta tillsammans med Sohlbergs-gruppen och &r évertygade om att detta
samarbete kommer att ge fler kunder tillgéng till vart breda sortiment och Sohlbergs-gruppens
férstklassiga service,” sager Tom Larsson, forsaljningschef pa Iscar Sverige.

Vi fick en pratstund med Daniel Gétesson, ansvarig
for den skdrande delen i Sohlbergsgruppen:

Nu &r det nagra
manader sedan ni
blev aterforsaljare
till Iscar Sverige. Hur
har den férsta tiden
varit?

Férsta tiden har funkat
jattebra, dnda fran
forsta stund maste jag
sédga. Det kédnns som
att ni har varit extremt
vél forberedda pé detta
och vi far ju véldigt
mycket hjélpo och
snabba I6sningar nér
det vél &r nagonting

vi undrar éver. Det &r
ingenting som drar ut
pa tiden nér vi fragar
om nagot utan det
I6ser sig pa dagen sa
alla ar jattendjda och
talar véldigt gott om
kundtjdnsten i Uppsala. Det kan jag sdga &r gemensamt
fér alla fyra enheterna som vi har.

Vad ser du fram emot mest néar det galler vart
samarbete?

Jag gillar ju det hédr ndra samarbetet med leverantbren
och sen har vél jag dessutom lite fGrkérlek for Iscar
eftersom jag jobbat hos er tidigare. Att vara en del av
Iscar igen &r fér min personliga del en av de saker jag
sett mycket fram emot. Sohlbergsgruppen éar verkligen
beredda pa att satsa pé detta sa det kommer bli
superbra. Inom négra ar kommer vi att vara stora pa

detta tédnker jag och det ser jag fram emot. Tittar vi till
forséliningen sa har det bérjat bra och det &r séklart
mycket tack vare ert tidigare arbete med de kunder vi
tagit over. Det &r en bra draghjélp fér oss. Hdromdagen
fick vi ocksa till var férsta MATRIX-affar vilket kdnns

kul och inspirerande. Det stér verkligen inte still och
Stampar utan det hdnder saker hela tiden vilket &r viktigt
fran var sida.

Du har ju redan namnt att du har jobbat hos oss
pa Iscar Sverige tidigare. Kan du beratta lite mer
om din bakgrund och om din nuvarande roll pa
Sohlbergs idag?

Om vi bérjar med bakgrunden sé har jag varit inom det
skédrande i 30 ar ungefar. Jag bérjade min bana direkt
efter gymnasiet som operatdr. Dérefter bérjade jag
jobba pé bearbetningsavdelningen pa Swedrive dér jag
blev kvar i 17 ar. Hélften av tiden pa svarv och andra
halvan vid fleroparna sé jag har jobbat praktiskt med
béde svarvning och frasning. Jag har dock alltid gillat
férsélining och har lite parallellt genom aren &ven hallit
pa med nagon form av férsélining. Sohlbergs i Ljungby
var en av leverantérerna till Swedrive och nér det dok
upp en ledig tignst inom férsaljning sa kom det sig att
jag hamnade hér och blev kvar i sju &r som séljare pa
faltet.


https://youtu.be/79rT0yKWiPc

Darefter var jag som bekant ett par ar hos er pé Iscar
Sverige som séljare. Under dessa ér férandrades
tidnsten som jag ldmnat pé& Sohlbergs Ljungby till att
aven omfatta ansvar fér de dvriga tre bolagen inom
Sohlbergsgruppen vilka &r Stél & Verktyg i Véxjo,
Sohlbergs i J6nkdping samt Markaryds Jarn. Min
eftertrddare hade inte sé manga &ar kvar till pension sé
nér han slutade fick jag fragan om att komma tillbaka
och da i den nya tiansten med ansvar att halla ihop den
skédrande delen pé alla fyra enheterna. Jag sag det som
en rolig utmaning och tackade ja och dér &r vi dag fem
ar senare.

Sa kort sagt &r min roll idag att vara en
sammanhallande ldnk inom skérande verktyg for alla
fyra bolag inom Sohlbergsgruppen. Till min hjalp har
jag framfér allt Magnus Arvidsson, uteséljare har pa
Sohlbergs Ljungby, Oscar Croby, inneséljare pa Stal &
Verktyg och Martin Wennstrém, uteséljare pa Markaryds
Jarn. Vér férhoppning é&r att vi kommer att utéka denna
enhet med ytterligare nagon person under aret.

Varfor foljer kunderna med er da?

Jag tror att det
framfér allt handlar
om var nérvaro

i regionen. Vi &r
maéanga anstéllda
och har alltid varit
det tack vare var
Overtygelse av
vikten att kunna ha
hég nérvaro hos
vara kunder. Vi har
ocksa ett lokalt
brett stort lager och
det &r nog det som
ar vara styrkor.

Nar vi ar inne pa Sohlbergsgruppens strategi och
styrka, vad kan du mer sdga om det?

Den absolut stérsta styrkan skulle jag nog énda

séga &r nérvaron. Var strategi har alltid varit att ha

hég personaltéthet da vi lever kvar i tanken och
Overtygelsen att personlig nérvaro och relationer &r
viktiga. Oavsett lagkonjunktur, pandemi eller andra tuffa
perioder har vi aldrig dragit ner pa folk. Snarare har vi

gjort tvdrtom och anstéllt i de tiderna.

Dar har vi valdigt lika tank vilket ju ocksa kanns bra.
Hur manga &r ni idag totalt i Sohlbergsgruppen?

Jag tror att vi idag ar ca 100 personer. Vi véxer sa
det knakar och det kdnns bade roligt och héftigt.
Det é&r ju ocksé anledningen till satsningen i Vaxjé
dar Stél & Verktyg flyttat in i nya stora lokaler efter
att ha vuxit ur sina gamla. Vi blir bade fler séljare och
administrationsavdelningen véxer.

Skarande verktyg &r ju en del av ert utbud men
vilket omrade skulle du séga ar det storsta for er?

Det skilier sig nog &t lite mellan Ljungby och Véxjé men
infastning &r ett omrdade som &r stort foér oss. | Véaxjo
skulle jag dven sdga elmaskiner, de gér av med extrema
méngder elmaskiner som ex borrmaskiner. Aven
profilkldder ar véldigt stort dér. Men Sverlag ér det ju en
véldig bredd i utbudet och det gar att hitta det mesta
inom industriférnédenheter hos oss.

Till sist, vad kan vara kunder férvanta sig av dig?

Med min bakgrund inom skédrande kénner jag mig
véldigt bekvam nér det kommer till att sétta mig in i
kundens utmaningar och hitta ratt i det kunden séker
och komma till en I16sning. Att jag dessutom kénner mig
trygg i Iscar och det breda utbudet &r ockséa en stor
férdel.
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Yrkes-UM 1 svaruning

| september &r det dags for yrkes-VM i Shanghai och i grenen svarvning tavlar Mans
Kronmar fér Sverige. Mans vann yrkes-SM i svarvning for tva ar sedan och blev da
kvalificerad fér VM. Iscar Sverige har varit och ar stolt ambassadoér féor Mans under dessa
tavlingar och har tagit pulsen pa bade honom och Oskar Jonsson, larare pa Vilhelm
Mobergsgymnasiet och expert infor yrkes-VM, under uppladdningen infér VM.

Fragor till Oskar

Beratta om yrkes-VM eller World skills 2026 som
det heter?

World skills innehéller 60 yrken med ca 1500 taviande fran
70 lander. Alla téviande har en expert med sig och jag ar
den experten for Méans. Jag hjélper till att bedéma taviingen
och det gér jag tillsammans med alla andra experter. Under
taviingen sitter vi och méter och gér bedémningar pa allt
som har tillverkats. Téviingen avgors ju mycket i kvalitet och
noggrannhet.

Kan du beskriva den uppgift Mans tranar pa nu?

Denna tavlingsuppgiften &r fran VM 2022. Dom taviande

far en ritning och en step-fil som é&r till halften fardigstélld

sa resten maste de ju komplettera sjélva, rita upp det och
programmera med Mastercam. Det hér skall géras pa 3
timmar och 45 minuter. Fardigstélla ritningen, programmera,
méita in alla verktyg, svarva backar och sedan tillverka
detaljen i ratt matt.

Det ar ju en ganska komplicerad detalj jamfort
med det som kérs pa yrkes-SM.

Ja, steget upp &r ganska stort. Jag uppskattar att en
taviande skulle behdva kanske 500 timmars tréning efter
att man har vunnit yrkes-SM for att ha ndgon chans att
né en Medallion for Excellence, vilket betyder att man
hamnar pa den 6vre halvan i resultatlistan.

Vilka lander ar oftast i topp pa yrkes-VM

Manga asiatiska lander &r duktiga. Japan, Sydkorea,
Thailand och Taiwan é&r oftats i topp. Brasilien har blivit
4 jatteduktiga p& senare &r. | Europa &r Schweiz duktiga,
dom har varit pa pallplats.

Vad ar det som goér att dessa lander haller sa
hég klass?

Ménga lander satsar hart med manga personer som
trénar i flera ar i férvédg och sedan véljer dom ganska
= sent vem som skall tavia.

Hur ser det ut for Mans infor VM?

Méns har haft bra mdéjlighet att trana da han kért en hel

del enstyckstillverkning pa hans férra jobb dér han ocksa
hade tillgang till Mastercam. Vi kan sta hér pa helgerna men
méngdtréning som man kan f& pa ett jobb é&r viktig.

Hur tanker ni runt balansen mellan tidspress och
kvalitet?

Det &r en viktig balansgéng men ett matt som ar utanfér
tolerans &r noll podng sa det &r béttre att Idgga lite mer tid
och fa det inom tolerans och att istéllet inte hinna med allt.

Hur finansieras egentligen yrkeslandslaget?

Huvudsponsorer for yrkeslandslaget ér afa och

AMF. Sponsorer &r Arbesko, Jobman, 3M och
ungdomsbarometern. Min arbetsgivare, Xylem, star fér min
I6n nér jag ér ivég pa téaviing. Sedan har varje yrke sina egna
sponsorer dar vi i vart fall far hjdlp av er pa Iscar med verktyg
och CAM-licenser far vi fran Mastercam Sverige.


https://youtu.be/D2uYwAMkFuA

Fragor till Mans

e

Det var ju ett tag sen du slutade gymnasiet, vad har
du gjort sedan dess?

Jag jobbade ett ar pa Saab Kockum i Karlskrona och efter
det har jag jobbat ett ar som CNC-operatér i Drammen i
Norge.

Det maste vara tufft att jobba i Norge och att satsa
pa yrkes-VM?

Ja, det &r lite jobbigt, fér den stérsta delen av traningen
maéste ske pa min fritid. Jag planerar att sluta dér nu sa att
jag far mer tid infor yrkes-VM i hést. Jag kdnner att jag ér lite
ringrostig. Jag har definitivt nytta av mitt jobb infor tavlingen
men det &r négra moment som jag inte gér dagligen.

Hur kan vi och andra féretag i industrin stétta dig
infor infér yrkes VM?

Vi har bra férutsattningar hér pa skolan (Vilhem Mobergs-
gymnasiet) med bra maskiner dér jag har mdjlighet att

trdna. Det &r ju ocksé bra att ni exempelvis sponsrar med
verktyg och annan utrustning vi behéver men det allra

bésta for framtida taviande hade varit att de blev sponsrade
ekonomiskt sa att man bara kan trana infor taviingen under
nagra manader. For att det skall bli sa &r det bra att tavlingen
uppmérksammas met.

Det ar ju ett tag sedan du vann yrkes-SM. Har du
varit fokuserad hela tiden pa att tavla i yrkes-VM?

| bérjan tvivliade jag kanske lite. Det &r mycket tid man
behbver ldggas pa detta. Det dr mycket man far prioritera
bort liksom. Det &r viktigt att jobba pa ett féretag som &dr med
pa att man maste vara ledig ibland och &r med pa att man
satsar mot yrkes-VM.

Hur gér du nu fér att férbereda dig infér tavlingen?

Ja, exempelvis som idag nér jag kér en gammal taviingsdetalf
och det &r ju en bra férberedelse. D4 far jag en kénsla for var
jag ligger i férberedelserna och vad jag behéver trdna mer pa.
Jag hittar de flesta funktioner men behdver bli snabbare.

Nar det blir dags fér tavling, hur tar du an dig
uppgiften? Vad ar det férsta du gor?

Det férsta jag gor ar att ga igenom arbetsbeskrivningen

och sen kolla pa ritningen. Vilka matt &r viktiga? Hur gar det
snabbast att kéra? Vad &r det som ger mest podng? Det kan
variera ocksé beroende pa vilken taviingsdag det ér.

Gor du programmeringen i CAM?

Ja, det sker i Mastercam. Jag kan dndra lite smasaker i
maskinen efter jag har fért &ver programmet men man vill
helst géra det sé lite som mdjligt.

Hur gor du for att halla dig lugn under tavlingen?

Jag forsoker val egentligen komma till ndgot sorts
tunnelseende dér jag tar bort allting runt omkring och bara
fokuserar pa det som jag skall géra. Det ér viktigt att ta en
sak at gdngen och inte ténka fér Idngt fram och inte backa
frén det man har ténkt.

Vad ser du mest fram emot under yrkes-VM?

Jag ser fram emot ér att 8ka dit och f& se Kina och Shanghai,
tréffa alla andra och en fin upplevelse att vara med. Jag ser
fram emot att testa mig sjélv ocksé och se hur langt jag kan
komma.

Vad vad vad skulle du saga ar det mest
imponerande som folk inte riktigt fattar runt
tavlingen?

Tidspressen tror jag &r svarast att forsta. Det vi maste géra
pa 4 timmar kanske tar flera dagar i en verklig arbetssituation.
Det dr s& manga delar som skall klaras av CAM-
programmering, svarva backar, spanna upp detalj, alla olika
tempon, méta in verktyg, optimera skédrdata mm.

Lycka till i yrkes-VM - det skall spannande
att folja dig!
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https://youtu.be/As8cPr9zkvQ

ISCAR Sverige pa Eimia Verktygsmaskiner -
darfor ar vi med

Nu ar det snart dags fér Elmia Verktygsmaskiner
igen, och sjalvklart ar ISCAR Sverige pa plats

som utstallare. Fér oss &r massan en av arets
viktigaste motesplatser - ett tillfélle att visa hur vara
produkter, tjanster och var kompetens gor verklig

skillnad i svensk tillverkningsindustri. 19-22 maj 2026

Elmia
VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Vi satsar langsiktigt p& den svenska marknaden

och Elmia ger oss méjligheten att samla hela vart Kom och utmana Andreas "Dirty Harnry”
erbjudande pa ett stalle. Har kan vi méta kunder,

- (<]
partners och nya kontakter i personliga samtal — nagot Ha"vssml 1 var monler

vi vardesatter hogt. Intresset for var monter &r stort For att ytterligare forstarka vart budskap kring

och vi ser fram emot ménga givande méten under precision, effektivitet och prestation ar vi glada att
massdagarna. kunna berétta att vi under flera av massdagarna
Vad kan du férvanta dig i ISCARs monter? kommer ha Andreas Harrysson a.k.a. Dirty Harry i
Planeringen pagér for fullt och i v&r monter kommer du var monter. Passa pa att utmana honom i dart och
att f& ta del av v8ra senaste produktinnovationer inom upplev pa néra hall vad kvalitet och noggrannhet

samtliga produktomraden — fran svarvning, frasning betyder.
och hélbearbetning till verktygshantering och digitala
I6sningar. Vi visar t ex vara flexibla och utbytbara
verktygsfamilier som SUMOCHAM, MULTIMASTER
och NEOSWISS - [6sningar som minskar stalltider,
Okar flexibiliteten och bidrar till en mer héllbar och
kostnadseffektiv produktion.

Pa massan kan du &ven testa vara digitala verktyg for
verktygsval, bearbetningsdata och planering — samt
uppleva nasta generation MATRIX-skap for saker,
kostnadseffektiv och flexibel verktygshantering. Vara
specialister finns pa plats for att visa hur ratt verktyg,
ratt data och ratt hantering skapar en problemfri
bearbetning.

Boka tid for personligt méte som kan férandra och Attondelsfinalist pa dart-VM 2025/26
férbattra din vardag

Vara produktansvariga och specialister finns pa plats
for att visa I6sningar, metoder och konkreta exempel

pa hur vi kan hjdlpa dig att optimera er tillverkning, tka Valkommen till ISCAR pé
produktiviteten och arbeta mer effektivt. Vill du fordjupa - -

dig ytterligare gar det redan nu att boka tid for ett Elmla verktygsmaSklner!
personligt méte under massan. Hor av dig sé hittar vi en monter BO5:28!

tid for detta.




TAVLING

1. S& har manga skareggar har Iscars nya generation svarvverktyg QUICK-TURN?

3
2. Detta tillverkas bl.a. hos Leax Falun AB?

Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsin keps, svar 6-10 far varsin skimningsplanbok och svar 11-15 far
varsin penna. Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 260508. Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
FOMBIAG: oo
AN =T T P RTPR
AQIESS:

POStAAIESS: oo




B PP Sverige, Port Payé

Ej retur

System ; Simulation
Integratlon
EC—TT @
Internet of ~==‘..- 1IJ-|ur'[jRil |-J Robots

Things

Industry 4.0

Big Data
Cloud

\1

ALl ISCAR’s online apps, interfaces, and pr duct catalogs in a single space

& @ 9

NEOQITA E-CAT ISCAR NPA INDUSTREALIZE FAQ ITA E-Commerce Media
Channel
Matrix Machining  Publications  Productive Grade Insert ISpot MySales Chip

Power Geometry Optimizer Wear Thinning



